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TRANSSTEEL

/ 3500 / 4000 PULSE / 5000 / 5000 PULSE"

HOHE FERTIGUNGSGESCHWINDIGKEIT UND
BREITES EINSATZSPEKTRUM

I STEEL TRANSFER A N PULSE
TECHNOLOGY TECHNOLOGY




~ SCHWEISSEN BEI HOHER
LEISTUNG UND BREITEM
ANWENDUNGSSPEKTRUM.

OB BEHALTERBAU, BRUCKENBAU ODER
YELLOWGOODS: MIT FAST 170 OPTIMIERTEN
KENNLINIEN ZEIGT DIE TRANSSTEEL-BAUREIHE
CHARAKTERISTIKEN AUF, DIE IM SCHWEREN
STAHLBAU GEFRAGT SIND.

Dabei bleibt das Schweillgerat wandlungsfahig: Gerade in der Variante mit Puls-Funktion
erledigt die TransSteel Anwendungen auf Aluminium und Edelstahl spielerisch. Klein und
mittelstandische Betriebe konnen von dieser Werkstoffvielfalt profitieren, da ein breit-
gefacherter Anwendungsbereich mit nur einem Gerat perfekt abdeckt ist. Die Philosophie
dahinter — den Uberblick behalten. Das Funktionsspektrum der TransSteel ist deshalb in
allen Bereichen bewusst aufs Wesentliche reduziert ist. Dabei gilt das Motto so viel wie
nétig, bei gréRtmaoglicher Ubersichtlichkeit sowie einfachster Handhabung.

What's your

welding challenge?
- Let's get connected.
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KUNDENNUTZEN ”

40 0/0 Vier Minuten durchgehend schweiffen bei maximaler
Ausgangleistung. Das bedeutet eine Minute mehr Pro-
EINSCHALTDAUER duktivitat als der Durchschnitt in diesem Leistungsbereich.

/ Stahl, CrNi, AIMg, AlSi, Metal Cored, Rutil FCW,
Basic FCW, Self-shielded

/ 0,8 — 1,6mm Drahtdurchmesser

/ acht unterschiedliche Gasgemische

KENNLINIEN*

I N D REI / Das intuitive Bedienkonzept erméglicht Schweifern eine

sofortige Inbetriebnahme — ohne Geritevorkenntnisse.

SCH RI-ITE N Alle wichtigen Parameter sind an der Geratefront sicht-

bar und einstellbar. Um schweiflbereit zu sein, miissen
SCHWEISSBEREIT lediglich Gas, Drahtdurchmesser und Materialstarke aus-
................................ = gewahlt werden.

7 0 0/0 WENIGER / Die Pulse-Funktion der TransSteel 4000 und 5000 Pulse er-

. moglicht hohere Schweifligeschwindigkeiten bei groferen
NACHARBEIT’ 30% Materialstarken. Durch den Puls-Lichtbogen verringert sich
SCHNELLER SCHWEISSEN auch die Nacharbeit, da weniger Schweif3spritzer entstehen.

/* Maximale Kennlinienanzahl (TransSteel 5000 Pulse), variiert je nach Ausfithrung..

NACHHALTIG

Die TransSteel-Gerate Serie verfiigt Fronius Cooling Liquid FCL 10/20.
durchgehend iiber mindestens 85% Das Fronius Kiihlmittel ist durch die
Die Inverter Technologie sorgt fiir Effizienz. Das bedeutet, dass der grote Zusammensetzung besonders nachhaltig
geringere Leistungsaufnahme bei Teil der vom Netz aufgenommenen und erhéht die Lebensdauer des Systems.
gleichbleibender Ausgangsleistung und Leistung ohne Verlust in Lichtbogen- Das KiihImittel ist nicht entflammbar, nicht

reduziert somit die Stromkosten. energie umgewandelt wird. reizend und kennzeichnungsfrei.
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TRANSSTEEL

TransSteel TransSteel TransSteel TransSteel
FUNKTIONEN 3500 4000 PULSE 5000 5000 PULSE
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WANDLUNGSFAHIG:
FUR EIN BREIT-
GEFACHERTES

ANWENDUNGS-
SPEKTRUM!

EASY JOBS

Um immer wiederkehrende
Schweiflaufgaben schnell und

einfach zu erledigen, lassen

sich fiinf spezifische Parametrie-
rungen abspeichern — sogenannte
Easyjobs.

MIT NUR EINEM TASTENDRUCK
KANN MAN SOMIT DIE
GEWUNSCHTEN SCHWEISS-
PARAMETER ABRUFEN.

BEDIENPANEL SPERRE

Mittels Tastenkombination lédsst sich das Bedienpanel der
TransSteel sperren. UNABSICHTLICHES VERSTELLEN DER SCHWEISS-
PARAMETER IST SOMIT AUSGESCHLOSSEN. Fiir alle Bedienfronten der
TransSteel Serie (ausgenommen TransSteel 2200 & 2700 C) ist
zudem ein optionaler Schliisselschalter erhaltlich.




DIE

MIG/MAG

SCHWEISS-
FUNKTIONEN

PULS

SCHWEISSEN
KONTROLLIERT UND SCHNELL

Mit der neuen TransSteel 4000 Pulse und
TransSteel 5000 Pulse hilt nun auch der
Impuls-Lichtbogen Einzug in die Trans
Steel Geriteserie. Kontrolliertes Schweifien
im Bereich des Ubergangslichtbogens
sowie bestmogliche Schweifibarkeit beim
Aluminiumschweifien gehéren somit zur

Grundausstattung.

SONDER-4-TAKT
BETRIEB

FUR EINEN STABILEREN LICHTBOGEN

Die Betriebsart ,Sonder-4-Takt-Betrieb® eignet sich
besonders fiir das Schweiflen im héheren Leistungs-
bereich. Im Sonder-4-Takt-Betrieb erfolgt der Schweif$start
mit geringerer Leistung. Somit lasst sich der Lichtbogen ein-

facher stabilisieren.

SYNCHROPULSE

NAHTSCHUPPUNG FUR ALUMINIUMLEGIERUNGEN

Die Option ,SynchroPuls“ wird fiir Schweifl-verbindungen mit
Aluminiumlegierungen empfohlen, bei denen hinsichtlich der Optik
eine Nahtschuppung gewtinscht ist. Dieser Effekt wird tiber die

Schweiflleistung erzielt, welche zwischen zwei Arbeitspunkten wechselt.



IM SCHWEISS~
BETRIEB | %

Mit den Parametern

und

PUNKTIER' UND kann das
INTERVALL-SCHWEISSEN SchweiBergebnis

OHNE MATERIALVERZUG zusatzlich optimiert
werden.

Mit Hilfe des Punktiermodus lassen sich gleichmafige
Schweifipunkte setzen. Die Pausenzeit zwischen den
Intervallen ist frei wiahlbar und daher ideal zum Heften
von Werkstiicken. Das Intervallschweifien sorgt nicht nur
fur eine geschuppte Nahtoptik. Der geringe Warmeeintrag
reduziert auch den moglichen Materialverzug bei
Dunnblechen.

STEEL
TRANSFER m

TECHNOLOGY

ZUR VERANDERUNG DER LICHTBOGENCHARAKTERISTIK

© kiirzerer Lichtbogen, Verringerung der SchweiRspannung
(O neutraler Lichtbogen
@ léngerer Lichtbogen, Erhéhung der SchweiRspannung

| STEEL ist die universale Kennlinie fiir einfache und
schnelle Schweiflanwendungen.
ZUR BEEINFLUSSUNG DER KURZSCHLUSS-DYNAMIK
| STEEL ROOT ist die eigens fiir das Wurzelschweiflen ent- IM MOMENT DES TROPFENUBERGANGES
wickelte Kennlinie. Sie zeichnet sich durch besonders Y
gute Spaltiiberbriickbarkeit aus, beziehungsweise das @ harter und stabiler Lichtbogen
Auffiillen von breiten Spalten. (O neutraler Lichtbogen
(P weicher und spritzerarmer Lichtbogen
| STEEL DYNAMIC ist eine Kennlinie mit besonders
hartem und konzentriertem Lichtbogen. Hohe Schweif3-
geschwindigkeiten und ein tiefer Einbrand sind das ZUR KORREKTUR DER PULSENERGIE BEIM
Resultat. IMPULSE-LICHTBOGEN

© geringere Tropfen-Ablosekraft
O neutrale Tropfen-Ablésekraft
P erhéhte Tropfen-Ablésekraft

e e - - e e e e e e e En e e e e e e e e e e e e e

I PCS (Pulse Controlled Spray Arc)
KENNLINIEN erméglichen eine Kombination aus Uber-
gangs- und Spriihlichtbogen — das Ergebnis ist ein tiefer
Einbrand bei minimaler Spritzerbildung.
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ers im Stahlbau ist die SchweifSdaten-

UMENTATION

ntissen oft bis auf den letzten Schweillparameter

TransSteel nun die Maglichkeit, SchweiR
ste Art und Weise aufzuzeichnen.

mentation essentiell. Tragende Stahlstrukturen,
dukte aus der Serienfertigung oder sensible Baut

ziehbar sein. Mit der Option Easy Documen

==]
STICK

EXPORTFUNKTION ¥

An der Riickseite des Gerates kann ein USB-Stick
angeschlossen werden (im Lieferumfang bei der
Option Easy Documentation enthalten). Uber den
angeschlossenen USB-Stick kann eine csv-Datei mit
Schweifidaten exportiert werden.

.

DOCUMENTATION '\‘:ﬂ
PARAMETER-AUFZEICHNUNG

Folgende Parameter werden mit Easy Documentation

aufgezeichnet:

Stromquellen 1D

Firmwarenummer

Seriennummer

Verfahren (Manual, Standard, Pulse, TIG, MMA)
Strom / Spannung / Drahtvorschub in der Haupt-
prozessphase

Leistung aus Momentan-Werten ,IP* (Instantaneous
Power) - Energie / Zeit (in Hauptprozessphase)
Energie aus Momentan-Werten ,,IE“ (Instantaneous
energy) iber die gesamte SchweifSung

Motorstrom (in Hauptprozessphase)

Zeitstempel hh:mm:ss beim Zeitpunkt Start Stromfluss
Zahler

Schweildauer

Error Nr. bei SchweiSabbruch
Drahtvorschubgeschwindigkeit metrisch und imperial
Kennlinien Nummer

Betriebsmodus (2T, S2T, 4T, S4T, Punktieren, Intervall,
SynchroPulse)

Signatur pro SchweifSnahtnummer

Vorlage fiir .csv Datei

Easy Job Nummer




SCHWEISSBRENNER MIT

ZUSATZ-FUNKTIONEN

INDIVIDUELL ANPASSBAR

MULTILOCK

DIE PATENTIERTE SCHNITTSTELLE

Mit der patentierten Schnittstelle Multilock ist
es moglich, die MIG/MAG Schweiflbrenner* an die
jeweiligen Anforderungen individuell anzupassen.
Mit der vielfdltigen Auswahl an Brennerkérpern -
hinsichtlich Lange und Winkel - lassen sich auch
schwer zugangliche Bauteile bequem schweifien.
Im Zweifelsfall ist ein felxibler Brennerkorper die

beste Alternative.

/ * Standard und Up/Down Schweifibrenner.

50—

/5 MultiLock:

A R AL 30
" VARIANTEN

FSC

FRONIUS SYSTEM CONNECTOR

Der Fronius System Connector (FSC) dient
als zentraler Anschluss fiir alle Medien. Somit
kann eine Vielzahl von unterschiedlichen

Schweiflbrennern angeschlossen werden.




UND.ZUBEHOR

TU CAR4
FAHRWAGEN
BASIC, STANDARD & PRO

Passend fiir alle geteilten
Gerite der TransSteel

Serie.

IN DREI

VARIANTEN
VERFUGBAR




KUHLKREIS £k 5000

Der Kiihlkreis wird standardméf$ig mit Kithlmittel
FCL10 und einem Kuhlmittelfilter (optional mit

Flow-Thermo-Sensor) ausgestattet.

\—

VERBINDUNG
ZUR STROMQUELLE

TOOL BOX

PRAKTISCHE
WERKZEUGLADE

Passend fir

Die Bluetooth®-fihigen Fronius
Schweifigerate ermoglichen die
Kombination mit dem Vizor

Connect. Systemische Schweif3-

alle geteilten maschinen sind auf maximale

Gerite der Effizienz ausgelegt. Das letzte
TransSteel Glied im System ist der
Serie. Bluetooth®-Helm.

VR 5000 REMOTE

Perfekt, auf das System abgestimmter
4-Rollen Drahtvorschub mit optionaler
Bedieneinheit fiir Puls oder Standard

Anwendungen

VIZOR AIR/3X

Die zuverldssige Geblasefilter-
einheit filtert bis zu 99,8% der
gesundheitsgefahrdenden Partikel
aus der Umgebungsluft

des Schweifiers.



TECHNISCHE DATEN

TransSteel 3500

TransSteel 3500 MV

Netzspannung 3x380V-460V 3x200V 400 V

Netztoleranz -10/+15 -10/+15%
Max. Scheinleistung 15,67 kVA 13,18 kVA 12,96 kVA
SCHWEISS-
STROMBEREICH
MIG/MAG 10 - 350 A 10 - 350 A
SCHWEISS-
STROM
MIG/MAG
10min/40°C
(104°f) 40% ED HOA HOA
10min/40°C . ;
(104°f) 100% ED 220 2208
Leerlauf-Spannung 60V 50V
AUSGANGS-
SPANNUNGSBEREICH
MIG/MAG 14,5-315V 14,5-31,5V
Schutzart 1P 23 IP 23

747 x 300 x 497 mm
29.4x11.8x19.6 in
29 kg (63.5 1b)

747 x 300 x 497 mm
29.4x11.8x19.6 in
37,3 kg (82 Ib)

Abmessungen | xbx h

Gewicht

WEITERE
INFORMATIONEN

=, zuUr TransSteel finden Sie hier

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

https://www.fronius.com/transsteel

TransSteel 5000/5000
Pulse MV

3x200V| 230V

TransSteel 5000/
5000 Pulse

3x380V

TransSteel 4000

TransSteel 4000 Pulse MV
Pulse

3x380V-460V 3x200V| 230V | 400V | 460V 400V | 460V

10/+15% 10/+15% 10/+15% -10/+15%
20,42 kVA 16,22 kVA 15,96 kVA 28,36 kVA 23,08 kVA 22,49 kVA
10 - 400 A 10 - 400 A 10 - 500 A 10 - 500 A
400 A 400 A 500 A 500 A
340 A 340 A 360 A 360 A
65V 57V 65V 57V
14,5-34V 14,5-34V 143-39V 14,3-39V
IP 23 IP 23 1P 23 IP 23
747 x 300 x 497 mm 747 x 300 x 497 mm 747 x 300 x 497 mm 747 x 300 x 497 mm

29.4x 11.8 x 19.6 in
32,5kg (71.65 Ib)

29.4x 11.8 x 19.6 in
37,3 kg (82 Ib)

29.4x 11.8 x 19.6 in
32,5 kg (71.65 Ib)

29.4x11.8x19.6 in
43,6 kg (96.1 Ib)

REGISTRIEREN
SIE IHR )
SCHWEISSGERAT

YEARS

FULL WARRANTY

https://www.fronius.com/pw/product-registration

DREI BUSINESS UNITS, EINE LEIDENSCHAFT: TECHNOLOGIE, DIE MASSSTABE SETZT.

Was 1945 als Ein-Mann-Betrieb begann, setzt nun in den Bereichen Schweiltechnik, Photovoltaik und Batterieladen technologische MaRstabe. Heute sind wir mit rund
4.760 Mitarbeitern weltweit tatig, und 1.253 erteilte Patente fiir Produktentwicklungen machen den innovativen Geist im Unternehmen deutlich. Nachhaltige Entwick-
lung heiBt fir uns, umweltrelevante und soziale Gesichtspunkte gleichberechtigt mit wirtschaftlichen Faktoren umzusetzen. Dabei hat sich unser Anspruch nie verdndert:

Innovationsfiihrer sein.

Weitere Informationen zu allen Fronius Produkten und unseren weltweiten Vertriebspartnern und Reprisentanten erhalten Sie unter www.fronius.com

Fronius Schweiz AG
Oberglatterstrasse 11

8153 Riimlang

Schweiz

Telefon 0848 FRONIUS (37 66 487)
Gratistax 0800 FRONIUS (37 66 487)
sales.switzerland@fronius.com
www.fronius.ch

Fronius Deutschland GmbH
Fronius Strafie 1

36119 Neuhof-Dorfborn
Deutschland

Telefon +49 6655 916 94-0
Telefax +49 6655 916 94-30
sales.germany(@fronius.com
www.fronius.de

Fronius International GmbH
Vertrieb Osterreich:
Froniusplatz 1

4600 Wels

Osterreich

Telefon +43 7242 241-0
Telefax +43 7242 241-953490
sales.austria@fronius.com
www.fronius.at

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Osterreich

Telefon +43 7242 241-0
Telefax +43 7242 241-953940
sales(@fronius.com
www.fronius.com
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